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ＤＩＮレール取付け板

部品取付け板

ＤＩＮレール取付け部品
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パーツ取付け板

注１．機器をＤＩＮレールに取付けるための取付板です。
　２．取付ける機器に合わせて部品取付け板にねじ加工を施してご使用下さい。
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電気亜鉛めっき

電気亜鉛めっき

　３．ねじ加工は部品取付け板単体に加工して下さい。
　　　（機器取り付け板とＤＩＮレール取付け板を組立てた状態での加工はしないように
　　　して下さい。ＤＩＮレール取付けに支障が出る場合があります。）
　４．機器を取付けるビス先端は機器取り付け板の厚み内（ｔ：２ｍｍ）で止めるように
　　　ワッシャ等で調整し、ＤＩＮレール取り付け板に突き当たらないように取付け下さい。
　　　（上図参照）
　５．ＤＩＮレールは３５ｍｍ巾専用です。

部品取付け板（ｔ：２．０ｍｍ）ＤＩＮレール取付け板

ワッシャ

機器取付けビス

取付ける機器

ベースに突き当たらないようにワッシャ等で調整して下さい。

　６．梱包状態は部品単体で袋に入っています。 谷澤
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